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Introducere

Prezentele instructiuni de utilizare si intretinere trebuie sa va usureze familiarizarea cu masina de
taiat rosturi, intretinerea acesteia si posibilitatile de utilizare conforma.

Respectarea instructiunilor de utilizare gi intretinere va ajuta sa evitafi pericolele, sa reduceti costurile
reparatiilor si a duratei opririi masinii pentru reparatii, precum si la cresterea fiabilitatii si a duratei de
viata a masinii de taiat rosturi.

Instructiunile de utilizare si intretinere trebuie sa fie permanent disponibile la locul de utilizare a masinii
de taiat rosturi.

Daca aveti nevoie de informatii suplimentare, acestea se pot obtine de la distribuitorul dv. autorizat
de WEBER MT sau de la una dintre adresele de contact mentionate la ultima pagina.

Informatii cu privire la motorul Honda pe benzina, precum si o lista cu piesele de schimb pentru
motor se pot gasi la www.honda-engines-eu.com

Declaratia de conformitate in vigoare este anexata la livrarea masinii.
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Prevederi referitoare la securitate

Generalitati
Trebuie sa se citeasca si sa se respecte toate prevederile referitoare la securitate, caci in caz contrar

— exista pericol pentru sanatatea si viata utilizatorului,
— exista risc de deteriorare a masinii si a altor bunuri materiale.

Pe langa instructiunile de utilizare trebuie sa se respecte si regulile obligatorii pentru prevenirea
accidentelor, aplicabile in tara utilizatorului.

Utilizarea conforma

Se permite utilizarea masinii de taiat rosturi numai daca este in stare ireprosabila din punct de vedere
tehnic, numai conform destinatiei sale si in cunostinta de cauza cu privire la securitatea muncii si
pericole, respectandu-se prezentele instructiuni de utilizare. Defectiunile care pot sa influenteze
securitatea trebuie sa se remedieze imediat.

Masina de taiat rosturi tipul SM 62-2 este destinata exclusiv pentru operatiuni de taiere pentru

— material bituminos (straturi de acoperire pt. strazi)
— beton.

Orice alta utilizare a compactorului este considerata neconforma si este responsabilitatea exclusiva
a administratorului maginii. Nu preluam nicio raspundere pentru pagubele rezultate prin nerespectarea
utilizarii conforme. Riscul este purtat numai de catre utilizator.

Utilizare defectuoasa previzibila in mod rezonabil
Orice alta utilizare diferita, neconforma.

Rularea

Conducerea maginilor de taiat rosturi este permisa numai persoanelor in varsta de peste 18 ani.
Pentru conducerea masinilor de taiat rosturi aceste persoane trebuie sa fie instruite de catre
antreprenor sau de persoane mandatate de aceasta.

Conducatorul masinii trebuie sa respecte prevederile referitoare la circulatia pe drumurile publice.
Daca terte persoane dau instructiuni contrare sigurantei, atunci operatorului i se da dreptul de

a respinge aceste instructiuni.

Este interzisa stationarea persoanelor neautorizate in zona masinii de taiat rosturi in timpul
operatiei de taiere.

Echipament de protectie

In cazul acestei masini nivelul admisibil acustic evaluat de 80 dB(A) poate fi depasit. La utilizarea
maginii pot sa apara si alte pericole pentru utilizator. De aceea trebuie sa se ia masuri pentru
protectie personala.

@

Protectie pentru auz (antifoane)

Casca de protectie

\
4

Incaltaminte de protectie

Manusi de protectie
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= T

SM 62-2 HD 5



Operare

Inaintea inceperii lucrului, operatorul masinii de taiat rosturi trebuie sa se familiarizeze cu mediul de
lucru. De mediul de lucru tin de ex. obstacolele din zona de lucru si de circulatie, rezistenta solului,

ca gi asigurarea necesara a santierului catre zona de circulatie publica, precum si respectarea
prevederilor legate de codul rutier.

Este permisa utilizarea masinii de taiat rosturi numai cu toate dispozitivele de siguranta montate.
Dispozitivele de siguranta trebuie sa fie toate functionale si in functiune.

Cel putin o data pe tura trebuie sa se verifice ca masina de taiat rosturi sa nu prezinte deficiente
observabile la exterior. In cazul observarii unor deficiente trebuie sa se opreasca imediat functionarea
masinii si s& se informeze persoana competenta. naintea repunerii in functiune trebuie sa se
remedieze defectiunile aparute la masina de taiat rosturi.

Functionarea in conditii grele

Q Nu inhalati niciodata gazele de ardere produse de motor. Acestea contin monoxid de carbon,
un gaz incolor si inodor, care este extrem de periculos si poate duce in cel mai scurt timp la
pierderea cunostintei si deces.

De aceea nu utilizati niciodata motorul in spatii inchise sau in zone prost ventilate (tuneluri,
caverne, sapaturi prevazute cu acoperiguri etc.).

Este necesara o atentie speciala daca motorul este utilizat in apropiere de oameni sau animale
domestice.

Instructiuni pentru intretinere si reparare

In cazul lucrérilor de intretinere si reparare este permis sa se utilizeze numai piese de schimb
originale Weber MT pentru a se garanta functionarea fiabila si sigura.

Conductele elastice hidraulice trebuie verificate la intervale regulate de timp in conformitate cu regulile
tehnicii, respectiv la intervale adecvate de timp, chiar si daca nu se observa deficiente relevante pentru
siguranta in exploatare.

Lucrarile de reglare, intretinere si inspectie conform prezentelor instructiuni de utilizare si intretinere
trebuie sa se efectueze cu respectarea termenelor prescrise. Aceste lucrari trebuie sa fie efectuate
numai de personal instruit corespunzator.

In cazul lucrarilor de reparatii, intretinere sau inspectie trebuie s& se asigure motorul masinii de taiat
rosturi contra pornirii involuntare.

Toate conductele sub presiune, in special conductele hidraulice si cele ale sistemului de injectie ale
motorului de actionare trebuie sa fie scoase de sub presiune inainte de lucrarile de intrefinere sau
reparare.

Tn cazul lucrérilor de intretinere si reparare trebuie sd se opreascé masina de taiat rosturi pe o baza
plana si rezistenta si sa se asigure contra rostogolirii sau rasturnarii.

La inlocuirea pieselor de schimb si modulelor constructive grele acestea trebuie sa se asigure si sa
se ridice cu aparate de ridicate cu suficienta capacitate de ridicare. Trebuie sa se aiba in vedere ca
din piesele de schimb sau modulele constructive ridicate sa nu rezulte niciun pericol.

Nu este permisa stationarea sau efectuarea de lucrari sub sarcinile suspendate.

Lubrifiantii si carburantii pot sa produca cancer de piele in cazul contactului cu pielea. In cazul

contactului cu pielea trebuie ca portiunile de piele contaminate sa se curete fara intarziere cu
produse de curatare adecvate.
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Verificare

Masinile de taiat rosturi se verifica in functie de necesitate, corespunzator conditiilor respective

de utilizare si exploatare, insa cel putin o data pe an, de catre un specialist, in ceea ce priveste
siguranta lor in exploatare. Rezultatele verificarii trebuie constatate in scris si se pastreaza cel putin
pana la urmatoarea verificare.

Lucrari de curatare
Tnaintea cur&tarii masinii de taiat rosturi cu un echipament de curéatare cu jeturi sub presiune trebuie

sa se asigure contra patrunderii apei toate aparatele de comutatie, legaturile dintre cabluri etc.
accesibile, care conduc curentul electric, prin mascare cu banda izolatoare.

Lucrarile de curatare trebuie sa fie efectuate numai in spatii adecvate, admisibile in acest scop
(printre altele dotate cu separatoare de ulei).

Gestionarea deseurilor

Toti lubrifiantji, combustibilii si materialele auxiliare trebuie sa fie gestionati ecologic conf. prevederilor
legale nationale specifice.

Informatiile importante pentru personalul operator si de intretinere sunt marcate cu
pictograme.

Atentie! Substante nocive sau iritante!
Atentie! Zona periculoasa

Atentie! Sarcini suspendate

Purtati protectie pentru auz

Obligatie generala

Protectia mediului

Casca de protectie

Incaltaminte de protectie

Manusi de protectie

:j@
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Reprezentare grafica

Vedere generala SM 62-2

Bara de ghidare manuala/cadru de transport
Rezervor de apa

Rezervor de benzina

Motor

Scala pentru adancimea de taiere

Protectie disc de taiere

o Ok WON -

7 Disc de taiere
8 Maneta de reglare adancime de tere

9 Protectie pentru auz (eticheta)
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Descrierea masinii

Masina de taiat rosturi tip SM 62-2 HD se utilizeaza pentru lucrari de taiere in constructia de strazi
si cladiri.

Actionare
Actionarea se face cu un motor Honda pe benzina, racit cu aer.

Transmiterea fortei catre excitator (generator de oscilatii) se realizeaza mecanic prin intermediul unei
curele trapezoidale poli-V, canelate.

Operare

Motorul Honda pe benzina se porneste cu ajutorul starterului cu snur, reversibil, instalat.

Turatia motorului este reglata cu ajutorul manetei de acceleratie instalata la cadrul pentru ghidarea
manuala. Masina de taiat rosturi este condusa cu cadrul pentru ghidarea manuala si poate fi condusa
inainte, resp. Tnapoi.

Adancimea de taiere se regleaza cu maneta de reglare a adancimii de taiere si poate fi controlata
pe scala pentru adancimea de taiere. Alimentarea cu apa din rezervorul de apa serveste la fixarea
prafului la taierea cu discuri de taiere uscata. Cantitatea de apa nu este suficienta pentru racirea
discurilor de taiere umeda.

SM 62-2 HD 9



Date tehnice

SM 62-2
Greutate
Greutate efectiva CECE (in kg) 86
Dimensiune
Lungimea totala (in mm) 1140
Latimea totala (in mm) 490
Inaltimea cu bara de ghidare manual& (in mm) 920
Diametru disc de taiere (max. mm) 400
Gaura disc (mm) 25,4
Actionare
Fabricantul motorului Honda
Tipul GX 390
Putere la turatia de lucru conform 1ISO 3046-1 (kW) 7,0
Procedeu de combustie pe benzina, in 4 timpi
Turatie de lucru (rot/min) 3600
Disc de taiere
Turatie disc (rot/min) 2830
Viteza de taiere (m/s) 59,3
Adancime de taiere (mm) 145
SM 62-2
Nivel de zgomot conform directivei 2000/14/CE
Nivel presiune acustica L,
determinat conf. EN 500, in dB(A) 86
Nivel putere acustica L,
determinat conf. EN ISO 3744 si EN 500, in dB(A) 105
Nivel vibratii
vibratii mana-brat
valoare efectiva ponderata a acceleratiei
determinata conf. EN 500, in m/s? 10,3

Respectarea nivelului de vibratii trebuie
sa se faca de catre administratorul maginii
conform directivei 2006/42/CE.
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Activitati inainte de inceperea lucrului

Transport

In cazul transportului pe un vehicul, masina de taiat
rosturi trebuie sa se asigure cu materiale de fixare
adecvate.

Se agata carligul macaralei (1) de cadrul pentru ghidarea
manuala. Se ridica masina pe mijlocul de transport dorit.

Trebuie sa se utilizeze numai echipamente de ridicat
cu o capacitate minima de ridicare de 100 kg.

A Nu pasiti sub greutatile suspendate.
In cazul transportului intr-un vehicul, masina de t&iat

rosturi trebuie sa se asigure cu materiale de fixare
adecvate.

Verificarea nivelului de ulei de motor

Se scoate prin rotire joja de ulei (1) din carterul motorului.

Se introduce joja de ulei in stutul pentru umplerea
uleiului, dar nu se insurubeaza.

Nivelul corect de ulei este intre marcajele de minim i maxim.  min. max.

Verificarea rezervei de carburant

Se deschide capacul rezervorului (1) si se indeparteaza,
se verifica nivelul de umplere, daca este cazul se umple cu
carburant proaspat, conform specificatiei, pana la marginea
de jos a stutului de umplere.

m In cazul lucrarilor la instalatia carburantului trebuie s
existe pregatit la indemana agent extinctor adecvat.

~ . . . o
@ Se interzic focul, sursele deschise de lumina si fumatul!
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Alimentarea cu apa

Se deschide rezervorul de apa (1) si se umple complet cu
apa curata.
Rezervorul de apa se inchide ferm cu ajutorul capacului (2).

Pentru stropirea cu apa se deschide robinetul de inchidere (1).

SM 62-2 HD
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inlocuirea discului de taiere

Protectia discului de taiere (1) se ridica cu maneta de reglare
a adancimilor de taiere in pozitia cea mai inalta.

Se indeparteaza capacul de protectie (1).

Se impinge o tija de otel cu profil rotund de 6 mm (1) in orificiul (2).

Se aseaza o cheie inbus (2) pe surubul de strangere (1) si se

roteste lent arborele de taiere, pana ce tija de otel cu profil rotund

de 6 mm se fixeaza in mod perceptibil.

Se desface surubul de strangere (1).

Se curata temeinic flanga de prindere (3).

Se monteaza un nou disc de taiere.

Se indeparteaza tija de otel cu profil rotund (1) si se inchide
protectia discului de taiere cu capacul de protectie.

respecta neaparat urmatoarele puncte:

taiere trebuie sa indice in aceeasi directje.

dere si niciodata pe filet.

defectarea prematura a discului diamantat.
Se strange din nou surubul de strangere.

Se introduce cheia inbus in suportul prevazut.

ee & & e ob

Trebuie sa se utilizeze numai discuri de taiere adecvate.

Montarea se realizeaza in ordine inversa demontarii. Se vor

Montarea disculuide taiere trebuie sa se efectueze intotdeauna
corespunzator sensului sagetii de pe discul de taiere, adica
sageata de pe discul de taiere si de pe protectia discului de

Discul de taiere trebuie sa fie fixat fara joc pe flansa de prin-

Suprafata de asezare de la flansa de prindere si surubul de
strangere trebuie sa nu prezinte crestaturi si deteriorari. Daca
nu asa stau lucrurile, atunci se poate ajunge la deteriorari si

SM 62-2 HD



Pornirea

Maneta de acceleratie (1) se aduce in pozitia de acceleratie
maxima.

Butonul de aprindere se roteste in pozitia ,ON” (,pornit”).

Se impinge spre stdnga maneta de soc (1) (se inchide).

Se deschide robinetul de carburant (2).

Se trage lent manerul (1) al starterului cu snur (2), pana ce
se simte rezistenta.

Manerul (1) se lasa sa gliseze inapoi in pozitia initiala,

si apoi se trage de tot, energic, cu ambele maini.

Dupa ce motorul s-a incalzit, se impinge maneta de
soc spre dreapta (se deschide).

SM 62-2 HD
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Taierea

Se aliniaza indicatorul de directie (1) cu linia de taiere desenata
in prealabil.

In timpul taierii trebuie ca intotdeauna sa fie alimentata
suficienta apa. Adaugarea apei se face exclusiv pentru
fixarea prafului rezultat.

Se deschide robinetul de inchidere (1) de la stropirea cu apa.

Maneta de acceleratie (1) se impinge in pozitia de acceleratie
maxima.

Se deblocheaza maneta de reglare a adancimii de taiere (1)
si se regleaza adancimea de taiere dorita.

Scala indicatoare (1) arata adancimea de taiere reglata
in functie de diametrul discului de taiere.

A Pericol de vatamare corporala datorita discului de rotire
in rotatie.

16
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Scoaterea din functiune

Maneta de acceleratie (1) se aduce in pozitia de mers
in gol.

Se inchide robinetul de carburant (1).

Butonul se roteste in pozitia ,,0” — OFF — (,oprit”).

Se inchide robinetul de apa (1).

0 In cazul pauzelor de lucru, chiar daca sunt numai
de scurta durata, masina trebuie sa fie scoasa din
functiune.

0 Utilajele oprite, care reprezinta un obstacol, trebuie
asigurate prin masuri corespunzatoare.

@ In caz de pericol de inghet rezervorul de apa se
goleste complet.
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Tabel de intretinere

Interval de intretinere Zona de intretinut |Activitatea de intrefinere
Dupa primele 25 de Motor — Se inlocuieste uleiul
ore de functionare de motor

— Se verifica jocul supapei,
daca este cazul se
ajusteaza

— Se restrang toate imbinarile
filetate accesibile

La fiecare 8 ore de Motor — Se curata elementul
functionare/zilnic filtrant, se verifica sa
nu fie deteriorat, daca
e cazul se inlocuieste

— Se verifica nivelul de ulei

de motor
La fiecare 50 ore de Motor — Se inlocuieste uleiul
functionare/semestrial de motor

Sistemul de taiere |~ S€ Verifica bujia

— Se verifica tensionarea
curelei trapezoidale

La fiecare 150 ore de Motor — Se nlocuieste bujia

functionare/anual e w .
— Se verifica jocul supapei,

daca este cazul se
ajusteaza

Sistemul de taiere

— Se unge arborele de taiere

Suplimentar pe langa activitatile mentionate in tabelul de intretinere de mai sus trebuie sa se
respecte si prescriptiile fabricantului motorului!

B P »» © &

Efectuarea lucrarilor se va face cu scule corespunzatoare, iar prevederile referitoare la securitate
din prezentele instructiuni de utilizare si intrefinere trebuie sa se respecte in timpul tuturor lucrarilor.

Toate lucrarile de intretinere: se aleg recipiente de colectare cu dimensiuni suficient de mari,
incat sa nu poata sa ajunga ulei in sol. Uleiul uzat colectat se indeparteaza ecologic (ordonanta
cu privire la uleiul uzat).

Uleiurile, unsorile, carpele imbibate cu ulei, piesele inlocuite si murdare de ulei se vor indeparta
ecologic.

Lubrifiantii si carburantii pot s& producé cancer de piele in cazul contactului cu pielea. In cazul
contactului cu pielea trebuie ca portiunile de piele contaminate sa se curete fara intarziere cu
produse de curatare adecvate.

In masura n care sunt accesibile in cadrul lucrarilor de intretinere, toate imbinérile cu surub se
verifica sa fie bine stranse si in stare corespunzatoare.
8 SM 62-2 HD
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Lucrari de mentenanta

inlocuirea uleiului de motor
Se indeparteaza joja de ulei (1).

Se indeparteaza surubul pentru golirea uleiului si se
goleste restul de ulei.

A Uleiul de motor se scurge numai cu motorul cald.

Dupa golirea completa se monteaza surubul de
inchidere (1). Se umple cu ulei in conformitate cu
specificatia.

A Pericol de arsuri din cauza uleiului fierbinte.

@ Tn cazul lucrarilor in zona compartimentului moto-
rului exista pericol de arsuri!

Curatarea/inlocuirea cartusului filtrului de aer

Se scoate capacul filtrului de aer (1).

Se scoate elementul filtrant (1) din carcasa filtrului de aer.
Elementul filtrant se curata conf. prescriptiilor
fabricantului motorului, in caz de deteriorare sau
imbacsire extrema se inlocuiesc.

Uleiurile, unsorile, carpele imbibate cu ulei, piesele
inlocuite si murdare de ulei se vor indeparta ecologic.

SM 62-2 HD
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inlocuirea bujiei

Se scoate fisa buijiei (1).
Bujia se scoate prin degurubare cu cheia pentru bujii
adecvata.

Bujia se inlocuieste numai in stare rece! Pericol de va-
tamare corporala!

Se curata bujia si se verifica distanta dintre electrozi, daca
este cazul se inlocuieste buijia.
Se insurubeaza buijia.

Bujia trebuie sa fie stransa corespunzator. O bujie fixata
incorect poate sa devina foarte fierbinte si poate provoca
deteriorarea motorului.

Verificarea curelei trapezoidale poli-V
Se desurubeaza surubul (1) si se rabateaza timoneria in sus (2).

Se desurubeaza suruburile de fixare (3).

@ Pentru a se ajunge la 2 suruburi de fixare trebuie sa
se indeparteze dopurile de plastic (6).

@ Se scoate protectiadisculuide taiere (7).

0 Se scoate furtunul de apa (5).

Se slabesc suruburile de fixare (2) si se desurubeaza suru-
bul de fixare (3).

0 Rola de intindere (1) nu se demonteaza complet.

Se scoate cureaua trapezoidala poli-V, canelata (1) de pe
roata de curea (2).
Se introduce noua curea trapezoidala poli-V.
Se fixeaza din nou rola de intindere.
Se acorda atentie pozitiei corecte a curelei trapezoidale
poli-V pe roata de curea si pe rola de intindere.

Se monteaza din nou capacul de la bratul taietor impreuna

cu protectia discului de taiere, procedand in ordine inversa.
La asezarea capacului pe bratul taietor se va avea grija
ca furtunul de apa sa nu fie rasucit.

20
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Lubrifianti si carburanti, tipuri si cantitati

Motor
Ulei de motor SAE 10 W 40 1,11

(=10 ~ +50 °C)

API - CD CE

of SHPD
sau CCMC - D2 - D3 - PD1
Rezervorul
de carburant
Benzina Benzina fara plumb 6,5 |
Rezervorul de apa 25,01
Zone de ungere Unsoare de mare presiune in functie de
cu unsoare (saponificata cu litiu) necesitate
conf. DIN 51825 — KPF2

Identificarea defectiunilor

Masina de taiat Eroare de operare Se realizeaza operatia de
rosturi nu poate pornire conform descrierii
fi pornita

Lipsa de carburant Se verifica rezerva de
carburant

Filtrul de carburant Se curata filtrul de

este imbacsit carburant
Filtrul de aer este Se curata/inlocuieste
imbacsit cartusul filtrului de aer

SM 62-2 HD



Masuri pentru depozitare mai indelungata (mai lunga de 1 luna)

intreaga masina de taiat rosturi

— Se curata temeinic
— Se verifica etanseitatea

— Tn caz de scurgeri — se remediaza
deficientele constatate

Rezervorul de carburant

— Se scurge carburantul si se
umple cu carburant curat pana
la marginea de jos a stufului de
umplere

Motor

— Se verifica nivelul de ulei,
eventual se umple pana la marcajul
superior de nivel de umplere

— Filtrul de aer se verifica, se curata,
daca este cazul se inlocuieste

— Filtrul de carburant se verifica,
daca este cazul se inlocuieste

Toate piesele neizolate/ maneta de
acceleratie/cabluri de acceleratie/
bolturi de siguranta

— Se ung cu ulei/cu unsoare

Daca masina trebuie sa se depoziteze pe o perioada mai lunga de sase luni, trebuie sa se

stabileasca cu departamentul Weber MT de service alte masuri suplimentare necesare.

22
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(weber))

Weber Maschinentechnik GmbH

In cazul in care aveti intrebari, sugestii, probleme etc.
va rugam sa va adresati la una dintre adresele de mai jos:

in WEBER Maschinentechnik GmbH | Telefon |+49 (0) 2754 - 398-0
Germania Im Boden 5-8, 10 +49 (0) 2754 - 398101 — Centrala
57334 Bad Laasphe-Ruckershausen |Fax +49 (0) 2754 - 398102 — Linie
directa pt. piese de schimb
E-mail |g.voelkel@webermt.de
in WEBER Technologie SARL Telefon |+33 (0) 472 - 791020
Franta 14’ rue d’ Arsonval Fax +33 (0) 472 - 791021
69680 Chassieu
E-mail |france@webermt.com
in WEBER Maschinentechnik Telefon |+48 (0)22-739 70 -80
Polonia Sp. zo.o. +48 (0) 22 -739 70 - 81
Ul. Jeziorki 86 Fax +48 (0) 22 -739 70 - 82
02-863 Warszawa
E-mail |info@webermt.com.pl
n WEBER MT s.r.o. Telefon |+42 (0) 776 222216
Cehia V Piskovné 2054 +42 (0) 776 222261
278 01 Kralupy nad Vitavou
E-mail inffo@webermt.cz
in SUAsi WEBER MT Telefon |+1(207) - 947 - 4990
Canada 4717 Broadmoor Ave. SE. Suite B |Fax +1(207) - 947 - 5452
Grand Rapids, MI 49512
E-mail |sales@webermt.us
service@webermt.us
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> Placi vibratoare
> Maiuri compactoare vibratoare
> Compactoare cu cilindri vibratori

> Masini pentru taierea rosturilor

> Vibratoare interne pentru beton si convertizoare

wecbermy

Weber MASCHINENTECHNIK GmbH

Im Boden
57334 Bad Laasphe-Riickershausen
Telefon +49 (0)27 54 / 398 0 — Telefax +49 (0)27 54 / 398 101
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